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istniejgce zbrojenie belki
9; % dodatkowe zbrojenie wzmacniajgce 920
=
= &
> a siatka 84,5 mm o oczkach 3x5 cm spawana
3 punktowo do istniejgcego zbrojenia
=
qg warstwa ochronna pretéw— antykorozyjna zaprawa cementowa
warstwa naprawcza — drobnoziarnista tiksotropowa zaprawa naprawcza zbrojona wtoknami syntetycznymi :
— nakfadana recznie przy uzyciu pacy,
— nakfadana mechanicznie,
(@]
= Szpachlowanie powierzchni konstrukcji zaprawg wyréwnawczq o wysokiej wytrzymatoSci na bazie cementow,
pierwotny wymiar belki 40 Nafozenie na powierzchnie betonu preparatu hydrofobowego

UWAGA:

.

—Do naprawy konstrukcji zelbetowych nalezy zastosowa¢ wyroby uznanych producentow, o wfaSciwoSciach uzytkowych oraz jakoSci zgodnych

z normami; PN—EN 1504.

—Technologia wykonywanych prac naprawczych, zwigzana z przygotowaniem podfoza, betonu, zbrojenia przed zastosowaniem wyrobow
do naprawy musi zapewniac jakoS¢ prac zgodnie z projektem.

-Wszystkie wykonywane prace oraz zastosowane materiafy winny posiada¢ niezbedne atesty i spefnia¢ obowiqgzujace przepisy | wymagania.

Obetonowanie stupdw podpory-wyk.4x
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UWAGA!

SZCZEGOLY WZMACNIANIA PRETOW

skorodowane zbroj. belki
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| | WZMOCNIENIE Z UZYCIEM DODATKOWYCH KROCIAKOW
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WZMOCNIENIE BEZPOSREDNIE DO PRETA

7

10g preta gltéwnego |

3L/

dodatkowe zbrojenie o srednicy
zbrojenia gfownego ptyty

rysa/szczelina do remontu

=] Po wykonaniu obetonowania sfupa nalezy gdre powierzchni istniejqcych
Y fundamentéw, oraz dolng powierzchnig stupdw—po obwodzie—
zabezpieczy¢ powlokq hydroizolacyjng — masq gruntujgcq asfaltowo—kauczukowq do izolacji powlokowych
o
§ 7 WYKAZ ZBROJENIA
Istniejqcy stup zelbetowy podpory | — 3507 obetonowanie stupa wyk. 4x
7, 7,
/////////// strzemiona 948 co ~100mm @ . Srednica Dhugosc [ 1| tlose [szt] Dtugosc¢ sumaryczna [m]
777 oz. (mm] ugos¢ [mm 0$¢ [szt. O1a =
14 1050 19 20
- 8 2000 9 18,00
3 14 470 36 17
poziom terenu 37 18,0
I I -
3 CIEZARJEDNOSTKOWY  [kg/m] 1,21 0,395
o N
@ i V/\///\///\/ é’ ; //\///\///\///# CIEZAR STALI [kg] 44,77 7,110
— X =
B 19914 (D G LACZNY CIEZAR STALI [kg] 51,88x4=207,52 kg
Wymiary ustali¢ ostatecznie na montazu
o
= 60
470 60
470 470
Prety poz.1 nalezy mocowa¢ w istniejgcym fundamencie
wklei¢ na zywicy epoksydowej przeznaczonej do wklejania pretdw 470
i wykonywania zakotwien po wywierceniu otworéw pod w/w zbrojenie. 19814 co ~100mr_n ©) @ strzemiona 998 co ~100mm L=2000 mm
Glebokose otwordw 150mm, srednica otworéw @14mm po obwodzie
3
: Kolejnos¢ wykonania obetonowania stupdw podpory:
E \‘74 § § 1) Wykonqc wykop do pc.>ziomu‘dolnej piyty fundgmentowej. N _ .
o 2) Oczyscic odkrytq powierzchnie betonu, naprawi¢ stup w miejscach stwierdzonych ubytkdw i zniszczen.
?—6 4¢71O4© S 3) Wktadki zbrojeniowe nalezy dopasowa¢ na montazu do istniejqcej konstrukcji podstawy stupdw podpory.
- Wit @ ' \\ ® 9914 4) Projektowane zbrojenie nalezy wklei¢ w istniejqgcy fundament.
I W tym celu nalezy nawierci¢ otwory o gtebokosci 150mm i $rednicy 8 14mm w stopie fundamentu istniejacego
0l 3)%0 0 w miejscach wystepowania wkiadek zbrojeniowych nr 1
Prety mocowa¢ na zywicy epoksydowej przeznaczonej do wklejania pretéw iwykonywania zakotwien
Istniejqcy stup Zzelbetowy podpo 550 FESOI :y:vigcentlu o/twozc;vz) pod :/Z 'zbroyznle./ o14
(3504350) mm gbokos¢ otworbw mm, Srednica otworbw mm-—

5) Zamocowa¢ strzemiona poz. 2 oraz prety poz. 3
Po utozeniu i zamocowaniu zbrojenia zabetonowaé¢.

6) Przed obetonowaniem, istniejqcy stup zelbetowy fundament nalezy oczysci¢ oraz natozy¢
warstwe szczepng— srodek do napraw betonu, ktdry stanowi drobnoziarnista zaprawa naprawcza zbrojona wldknami.

7) Wszystkie elementy nalezy ostatecznie dopasowaé na montazu.

0,56

’4 . - . . .
N *35&/\ koncdowka iniekcyjna

SZCZEGOL NAPRAWY RYS | SZCZELIN NA KONSTRUKCJI ZELBETOWEJ:

Tam gdzie w belkach zelbetowych wystepujg rysy, pekniecia i szczeliny nalezy:
- dla rys powyzej 0,5mm nalezy wykonac bruzdy wzdtuz rysy na gtebokos¢ ~2cm wraz z ich
oczyszczeniem i zamkna¢ za pomocg bezskurczowej, szybkowigzacej, montazowej zaprawy cementowej
- dla rys od 0,2mm do 5mm zamkna¢ ryse zaprawg bezskurczowa, szybkowigzacg, montazowg zaprawg cementowq, a nastepnie wykonac iniekcje
ci$nieniowa. Wykona¢ wzdtuz szczeliny odwierty wg zatgczonego szkicu dla wykonania iniekcji
ciSnieniowej zywicq epoksydowg o niskiej lepkoséi. Na pionowych powierzchniach belek wykonywac iniekcje
ciSnieniowg stosujac pakery iniekcyjne o Srednicy 13mm i dtugosci 70mm lub 115mm w zaleznosci od
grubosci konstrukcji zelbetowej.
- Wypetnienie i zabezpieczenie rys zywicq zywicg epoksydowg o niskiej lepkosci.

- Mieszanki modyfikowane wg instrukcji i aprobat dostarczonych przez producenta

Szczegot dozbrojenia powierzchniowego-rekonstrukcji zbrojenia
belek zelbetowych (odtworzenie zbrojenia w przypadku ubytku >10%)

Projektowane zbrojenie podfuzne i poprzeczne
912

~\ Istniejgce zbrojenie

Naprawa powierzchni zewnetrznej belek:

Istniejgca belka zelbetowa

NAPRAWA KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

PRZYGOTOWANIE | NAPRAWA PODrOZA BETONOWEGO

Przygotowanie podfoza

Przyjeto koniecznos¢ catkowitego usuniecia starych powfok ochronnych. Przygotowanie podfoza powinno obejmowac:
— odkucie sfabych i skorodowanych fragmentdw betonu

— rozkucie lub zbruzdowanie rys i pekniec

— oczyszczenie strumieniowo—Scierne cafej powierzchni betonu belek zelbetowych

Warunkiem skutecznosci naprawy jest odsfoniecie tzw. “zdrowego”podfoza, na ktérym mozna uzyskaé wymagang
przyczepnos¢ materiafdw naprawczych oraz zabezpieczajqcych. Podfoze powinno byé pozbawione mleczka cementowego,
starych powfok i érodkdw antyadhezyjnych. Beton ma by¢ oczyszczony, twardy, bez luznych elementdw.

Widoczne fragmenty stali zbrojeniowej nalezy odsfoni¢ az do miejsc nieskorodowanych po okofo 2 cm w kazdym kierunku.
W przypadku, jesli wiecej niz pofowa obwodu odsfonietego preta zbrojeniowego jest skorodowana, niezbedne jest odkucie

oczyscié metodg piaskowania do stopnia czystosci Sa 2 1/2 (PN — 1SO 8501-1)

Po oczyszczeniu podfoza, wartos¢ Sredniej wytrzymatosci na odrywanie powfok od betonu oraz samego betonu nie moze
by mniejsza niz 1.5 MPa.

W razie jakichkolwiek niejasnosci lub napotkania na tym etapie realizacji sytuacji nieprzewidzianej w niniejszej technologii
zaleca sie kontakt z doradcq technicznym firmy produkujgcej materiafy do napraw betondw, a w razie potrzeby przeprowadzenie dodatkowych badaf, np.
wilgotnosci lub wytrzymafosci podfoza, przyczepnosci starych powfok do betonu itp.

KONSTRUKCJE ZELBETOWE :
KOLEJNOSC PROWADZENIA ROBOT NAPRAWCZYCH :
— Sku¢ odspajajqcy sie, zmurszaty i skorodowany beton na gfebokos¢ skucia 5=10 cm do betonu zdrowego.
Beton skuwa¢ do uzyskania nieskorodowanej powierzchni. Gfebokos¢ skucia poszczegdinych elementow
zelbetowych kazdorazowo ustalic na montazu.
— Oczyscic strumieniowo — Sciernie naprawiong powierzchnie.
— Widoczne fragmenty stali zbrojeniowej nalezy odsfoni¢ az do miejsc nieskorodowanych po ok. 2 cm w kazdym kierunku.

— lIstniejgce zbrojenie oczysci¢ dodatkowo mechanicznie przez szczotkowanie i mfotkowanie.
— Po odsfonieciu prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z czesci luznych, zaolejefi i innych metodg strumieniowo—S$cierng.
— /[abezpieczenie odsfonietych pretow zbrojeniowych preparatem do ochrony pretdw zbrojeniowych

— Natozenie na oczyszczone podfoze betonowe gfeboko penetrujgcej zywicy epoksydowej w kilku warstwach(zaleca sie 3 warstwy)

— Nafozenie warstwy naprawczej z zaprawy naprawczej o regulowanym skurczu, nakfadanej mechanicznie
— Wykonanie warstwy naprawczej betonem C30/37, szpachlowanie powierzchni konstrukcji zaprawq cementowq przeznaczong do wyrdwnywania i ochrony powierzchni betonowych
— Wykonanie reprofilacji betonu warstwowo—etapowo:

Etap |- nafozenie warstwy gr. 1,5 cm z zaprawy naprawcze] lub betonu klasy C20/25(B25)
Etap ll- natozenie nastepnej warstwy gr. 1,0 cm zaprawy naprawczej lub betonu klasy C25/30(B30)

Etap ll- nafozenie docelowej warstwy gr. 2,5 cm zaprawy naprawczej lub betonu klasy C30/37(B37)

— Nafozenie na powierzchnie betonu powfoki hydroizolacyjnej, elastycznej, dwuskfadnikowej

UWAGA! Do napraw konstrukci zelbetowych nalezy stosowa¢ wyroby o wiasciwosciach uzytkowych i jakosci zgodnych z normami: PN—EN 1504.
Wszystkie materiafy systemu remontowego muszq by¢ z tej samej firmy.

NAPRAWA RYS | PEKNIEC
Rysy pracujgce o rozwartosci > 0.5 mm —rozkucie brzegdw wraz z ich oczyszczeniem i zamknigciem zaprawq szybkowigzaca

Wypefnienie i zabezpieczenie rys zywicq iniekcyjng, dwuskfadnikowq epoksydowg,

W razie koniecznosci wykonania iniekcji rys statycznych nalezy zastosowa¢ np. zywice do peknietych elementow konstrukcyjnych..

STAL ZBROJENIOWA

— AO $185 ( St0S )

All S355J2G3 ( 18G2A )

Siatki zbrojeniowe zgrzewane wg instrukcji ITB nr 283

Szczegbfowy zakres rob6t naprawczych nalezy ustali€ na montazu w trakcie prowadzenia rob6t pod
nadzorem inwestorskim i projektowym.

Mieszanki modyfikowane wg instrukcji i aprobat dostarczonych przez producenta

BETON :
— beton klasy €20/25; €25/30 oraz €30/37

MATERIALY NAPRAWCZE DO ROBOT WYKONYWANYCH RECZNIE :
Zabezpieczenie antykorozyjne pretdw zbrojeniowych —jednoskfadnikowg, zapobiegajacqg korozji zaprawqg cementowg do ochrony pretéw zbrojeniowych

Warstwa naprawcza — uniwersalna zaprawa naprawcza, o regulowanym skurczu, z dodatkiem widkien syntetycznych do napraw betondw,
Warstwa zewnetrzna — cementowa zaprawa przeznaczona do wyrdwnywania powierzchni betonowych,
Powfoka ochronna — preparat hydrofobowy na bazie silandw i siloksandw

BIURO PROJEKTOW I REALIZACJI INWESTYCJI
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Nrarchiwalny: Nr rysunku
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min 80mm

Warstwa reprofilowanego betonu C30/37 (B37) ze zbrojeniem gr.

1::10 1:20
PROJEKT TECHNICZNY

Warstwa hydrofobowa wg. wybranej technologii

Temat opracowania:
Opracowanie dokumentacji projektowej dla zadania pn.:
"Remont podpory wodociagu DN1000/Dz630 — Bytom Fazaniec”

Min.40
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Inwestor:
Gdrnoslqskie Przedsigbiorstwo Wodociqgdw S.A. w Katowicach

Adres inwestyciji:

Oddzial Eksploatacji Sieci Czarny Las, Bytom—Fazaniec (Ruda Slgska rejon ul. Bytomskiej)

Tytut rysunku:

NAPRAWY KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH




